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LINEA TECNOLOGICA DEL PROGRAMA
PRODUCCION Y TRANSFORMACION

RED TECNOLOGICA
TECNOLOGIAS DE PRODUCCION INDUSTRIAL

INFORMACION GENERAL DEL PROGRAMA DE FORMACION TITULADA

CODIGO: DENOMINACION DEL PROGRAMA
821101 FABRICACION DE MOLDES Y TROQUELES
VERSION: 1 ESTADO: EN EJECUCION
Vigencia del Fecha Inicio 08/06/2010
Programa: Fecha Fin El programa aln se encuentra vigente
. Lectiva
DURACION Total
MAXIMA 18 meses
ESTIMADA DEL Préctica 24 meses
APRENDIZAJE
6 meses

NIVEL DE
FORMACION:

TECNOLOGO

JUSTIFICACION:

El programa tecnologo en fabricacion de moldes y troqueles se cre6 para brindar al sector
productivo de la metalmecanica, subsector matriceria, la posibilidad de incorporar personal con
altas calidades laborales y profesionales que contribuyan al desarrollo econémico, social y
tecnologico de su entorno y del pais, asi mismo ofrecer a los aprendices en formacion, las
tecnologias de gestién de proyectos para procesos de manufactura en la transformacion de los
materiales metdlicos, utilizando los procesos de mecanizados convencionales y de control
numérico computarizado (CNC).

El Pais cuenta con potencial productivo en el sector metalmecanico, donde su fortaleza y
crecimiento socio-econdmico tanto a nivel regional como nacional, dependen en gran medida de
un recurso humano cualificado y calificado, capaz de responder integralmente a la dinamica del
sector. EI SENA es la Unica institucién educativa que ofrece el programa con todos los elementos
de formacion profesional, sociales, tecnolégicos y culturales, metodologias de aprendizaje
innovadoras, acceso a tecnologias de Gltima generacion, estructurado sobre métodos mas que
contenidos, lo que potencia la formacion de ciudadanos librepensadores, con capacidad critica,
solidarios y emprendedores, que lo acreditan y lo hacen pertinente y coherente con su mision,
innovando permanentemente de acuerdo con las tendencias y cambios tecnolégicos y las
necesidades del sector empresarial y de los trabajadores, impactando positivamente la
productividad, la competitividad, la equidad y el desarrollo del pais.

REQUISITOS DE

-Académicos: 11 grado aprobado (combinacion del nivel requerido y grado minimo aprobado).
-Requisito adicional: Superar prueba de aptitud y conocimiento y presentar documento de

INGRESO: identidad.
Este programa apunta al manejo de una importante linea tecnologica de la industria
| metalmecanica, donde se fabrican moldes para la transformacion de materiales plasticos al igual
DESCRIPCION: | que troqueles para la conformacion de chapa metalica. Comprende desde la planeacion de la

produccion hasta la construccion del molde o troquel y su ajuste, cuidando la interaccion con el
entorno.
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COMPETENCIAS A DESARROLLAR

CcODIGO DENOMINACION

210101005 DIRIGIR EL TALENTO HUMANO SEGUN NECESIDADES DE LA ORGANIZACION.

240201500 PROMOVER LA INTERACCION IDONEA CONSIGO MISMO, CON LOS DEMAS Y CON LA
NATURALEZA EN LOS CONTEXTOS LABORAL Y SOCIAL

240201501 COMPRENDER TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA Y AUDITIVA

240201502 PRODUCIR TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA Y ORAL

290201020 DEFINIR PROGRAMA DE PRODUCCION REQUERIDO, PARA LA FABRICACION DEL PRODUCTO
EN EL PROCESO DE MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA

291101002 ELABORAR LA INFORMACION TECNICA REQUERIDA SEGUN EL PRODUCTO A FABRICAR

291101029 CONSTRUIR PIEZAS SEGUN MOLDE O TROQUEL A PRODUCIR

AJUSTAR EL MOLDE O TROQUEL SEGUN PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS EN EL PLAN DE
291101030 TRABAJO

999999999 RESULTADOS DE APRENDIZAJE ETAPA PRACTICA

240201500 |PROMOVER LA INTERACCION IDONEA CONSIGO MISMO, CON LOS DEMAS Y CON LA
NATURALEZA EN LOS CONTEXTOS LABORAL Y SOCIAL

240201501 COMPRENDER TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA Y AUDITIVA

240201502 PRODUCIR TEXTOS EN INGLES EN FORMA ESCRITA Y ORAL

PERFIL TECNICO DEL INSTRUCTOR

El programa requiere de un equipo de instructores conformado por:

Requisitos p : - e . L
Acedémicos Tecndlogo en carreras afines al programa de formacion. (maquinas y herramientas, Fabricacion Moldeg
minimos y Troqueles, Fabricacién de Productos por Mecanizado CNC).
Ingenieros de las areas de mecanica, industrial, metallrgicos
Experiencia

laboral y/o Minimo 24 meses en empresas dedicadas a la fabricacién de herramentales para la transformacién de
especializacion |materiales plasticos y/o chapa metdlica
en...

-Formular, ejecutar y evaluar proyectos.

-Trabajar en equipo.

-Establecer procesos comunicativos asertivos.

- Manejar herramientas informaticas asociadas al area objeto de la formacion (Software de Mecanizado)

Establecer relaciones entre parametros de maquinas, procesos de fabricacion convencional y CNC

) herramental, materia prima y equipos periféricos.

Competencias [ cymplir con las normas de seguridad, salud ocupacional y de proteccion del hardware y del software
minimas establecido.

Emplear los procedimientos establecidos en la construccion de sistemas para moldes y troqueles.

Alistar y operar manualmente maquinas, herramental y equipos periféricos para realizar operaciones de

mecanizado.

Relacionar los materiales plasticos con sus procesos de transformacion.
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Competencias

minimas Aplicar sistemas de gestion de calidad.

Centrada en la construccién de autonomia para garantizar la calidad de la formacién en el marco de la

formacion por competencias, el aprendizaje por proyectos y el uso de técnicas didacticas activas que

estimulan el pensamiento para la resolucién de problemas simulados y reales; soportadas en el

utilizacion de las tecnologias de la informacién y la comunicacion, integradas, en ambientes abiertos y

pluritecnolégicos, que en todo caso recrean el contexto productivo y vinculan al aprendiz con la realidad
ESTRATEGIA |cotidiana y el desarrollo de las competencias.

METODOLOGICA [igualmente, debe estimular de manera permanente la autocritica y la reflexion del aprendiz sobre el

gue hacer y los resultados de aprendizaje que logra a través de la vinculacion activa de las cuatro

fuentes de informacion para la construccion de conocimiento:

-El instructor - Tutor

-El entorno

-Las TIC

-El trabajo colaborativo

1. CONTENIDOS CURRICULARES DE LA COMPETENCIA

2 ) VERSION DE 2
CODIGO: LA NCL DENOMINACION
210101005 1 DIRIGIR EL TALENTO HUMANO SEGUN NECESIDADES DE LA ORGANIZACION.

DURACION ESTIMADA
PARA EL LOGRO DEL 120 horas
APRENDIZAJE (en horas)

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DENOMINACION

ANALIZAR LOS RESULTADOS DE LA EVALUACION SEGUN METAS ORGANIZACIONALES Y LAS TECNICAS
ESTABLECIDAS.

REALIZAR EL ENTRENAMIENTO Y EL SEGUIMIENTO DEL TALENTO HUMANO EN EL PUESTO DE TRABAJO, EL
ESTILO DE DIRECCION UTILIZADA Y EL CUMPLIMIENTO DE LOS OBJETIVOS PROPUESTOS EN CADA PROCESO
SEGUN PLANES DE MEJORAMIENTO ESTABLECIDOS POR LA ORGANIZACION.

EVALUAR LA GESTION DEL TALENTO HUMANO SEGUN NIVELES DE RENDIMIENTO A PARTIR DE NORMAS Y
PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS A NIVEL INTERNO Y EXTERNO.

COORDINAR EL TALENTO HUMANO DE ACUERDO CON LOS OBJETIVOS, ESTRATEGIAS E INDICADORES DE
GESTION, TIEMPOS Y RECURSOS.

3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Objetivos, metas, estrategias Yy politicas organizacionales
Principios y valores de la organizacion
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Conocimientos y competencias requeridas en cada cargo y funcion

Perfil del talento humano para procesos de fabricacion.

Politicas laborales

Objetivos y estrategias en los procesos de proveedores, produccion y distribucion
Funciones: tipos, resultados esperados en cada funcion

Diagnosticos
Planes de mejoramiento
Deficiencias en el rendimiento

Programacion de actividades.
Recursos y medios requeridos para el desarrollo de las funciones.
Monitoreo y seguimiento del desarrollo de las actividades.

Empoderamiento

Clima organizacional

Manejo de la comunicacion

Toma de decisiones

Trabajo en equipo

Normas de seguridad y salud ocupacional
Instrumentos de evaluacidn de rasgos y conductas

Estandares de calidad en el desarrollo de los procesos
Indicadores de gestion

Areas de rendimiento

Variables de medicién de rendimientos

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

Programar el talento humano de acuerdo con las necesidades de fabricacién requerida

Realizar el entrenamiento y la capacitacion del talento humano teniendo en cuenta los principios y valores de la
organizacion

Dirigir el talento humano segun actividades programadas, disponibilidad de tiempo y recursos.

Realizar planes de salud y seguridad ocupacional de acuerdo con las normas y politicas de la organizacion

Estimular los buenos resultados del recurso humano reconociendo y retribuyendo su desempefio

Evaluar las relaciones interpersonales y el comportamiento del talento humano

Evaluar el comportamiento del talento humano, su sentido de pertenencia y su creatividad segun el nivel de servicio
establecido y los estandares de calidad.

Analizar la evaluacion de la gestion de procesos, tareas y nivel de servicio, identificando las variables de gestion y areas
de rendimiento segun lasa normas y procedimientos establecidas.

Evaluar la creatividad y la toma de decisiones segun indicadores de gestion en los procesos de fabricacion.

Evaluar la calidad del desarrollo de los procesos segin normas y procedimientos

Analizar los resultados de la gestion del recurso humano segin metas organizacionales y técnicas de medicion.

Verificar el cumplimiento del desarrollo del talento humano de acuerdo con las estrategias y objetivos del programa de
fabricacion.

Medir el rendimiento del recurso de acuerdo con los indicadores de gestién y los objetivos, dentro de los periodos
establecidos de fabricacion.

Identificar las debilidades y fortalezas del talento humano por medio de las técnicas establecidas.
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Programar el talento humano de acuerdo con las necesidades de fabricacién requerida

Realizar el entrenamiento y la capacitacion del talento humano teniendo en cuenta los principios y valores de la
organizacion

Dirigir el talento humano segun actividades programadas, disponibilidad de tiempo y recursos.

Realizar planes de salud y seguridad ocupacional de acuerdo con las normas y politicas de la organizacion

Estimular los buenos resultados del recurso humano reconociendo y retribuyendo su desempefio

Evaluar las relaciones interpersonales y el comportamiento del talento humano

Evaluar el comportamiento del talento humano, su sentido de pertenencia y su creatividad segun el nivel de servicio
establecido y los estandares de calidad.

Analizar la evaluacion de la gestion de procesos, tareas y nivel de servicio, identificando las variables de gestion y areas
de rendimiento segun lasa normas y procedimientos establecidas.

Evaluar la creatividad y la toma de decisiones segun indicadores de gestion en los procesos de fabricacion.

Evaluar la calidad del desarrollo de los procesos segin normas y procedimientos

Analizar los resultados de la gestion del recurso humano segin metas organizacionales y técnicas de medicion.

Verificar el cumplimiento del desarrollo del talento humano de acuerdo con las estrategias y objetivos del programa de
fabricacion.

Medir el rendimiento del recurso de acuerdo con los indicadores de gestion y los objetivos, dentro de los periodos
establecidos de fabricacion.

Identificar las debilidades y fortalezas del talento humano por medio de las técnicas establecidas.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Reconoce las necesidades de recursos humanos requeridos en los procesos de fabricacion, a partir de las funciones de
los procesos, teniendo en cuenta las capacidades cognitivas, procedimentales y actitudinales necesarias para cada cargo
y funcién.

Plantea planes y programas de entrenamiento y capacitacion de acuerdo con el diagnostico de las necesidades de
capacitacién y entrenamiento de la fuerza laboral y los principios y valores de la organizacién.

Genera ideas para innovar y solucionar problemas en la organizacion mediante el fomento del trabajo en equipo como
estrategia de interaccién grupal e interpersonal de acuerdo con las normas de seguridad y Politicas de la organizacion.
Interpreta las politicas de contratacion de personal segun las caracteristicas principales de los diferentes enfoques en la
administracién de personal.

Planifica las actividades inherentes a los cargos, durante un periodo de tiempo dado, de acuerdo con las
responsabilidades individuales o grupales.

Identifica las areas de rendimiento del recurso humano Yy las caracteristicas actitudinales susceptibles de ser evaluadas
de acuerdo con las a las actividades programadas.

Interpreta los resultados de las evaluaciones de desempefio analizando las variables de medicion del rendimiento del
talento humano de acuerdo con los estandares y normas de calidad e indicadores de gestion en las diferentes tareas,
procesos y procedimientos.

Disefia los planes de mejoramiento, reentrenamiento y capacitacion para el mejor desempefio del talento humano segun
politicas de la organizacion.
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1. CONTENIDOS CURRICULARES DE LA COMPETENCIA

= ) VERSION DE <
CODIGO: LA NCL DENOMINACION
290201020 T DEFINIR PROGRAMA DE PRODUCCION REQUERIDO, PARA LA FABRICACION DEL
PRODUCTO EN EL PROCESO DE MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA

DURACION ESTIMADA
PARA EL LOGRO DEL 200 horas
APRENDIZAJE (en horas)

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DENOMINACION

ELABORAR UN PROGRAMA DE PRODUCCION CON BASE EN LA DISPONIBILIDAD DE MAQUINARIA INSTALADA,
CAPACIDAD DEL PROCESO, REQUERIMIENTOS DEL CLIENTE Y DATOS HISTORICOS.

ELABORAR INFORMES DE LAS MEDIDAS CORRECTIVAS A SER IMPLEMENTADAS POR LAS SECCIONES
INVOLUCRADAS DE ACUERDO CON LA PLANEACION Y PROGRAMACION DE LAS ACTIVIDADES DE

ELABORAR AJUSTES A LA PROGRAMACION DE MAQUINAS Y A LOS PROGRAMA DE PRODUCCION SEGUN LOS
REQUERIMIENTOS DEL CLIENTE.

CONTROLAR TIEMPOS DE FABRICACION, CANTIDAD DE RECURSOS EMPLEADOS Y LA CANTIDAD DE
PRODUCTOS OBTENIDOS DE ACUERDO CON EL PROGRAMA DE PRODUCCION.

EVALUAR LA PROGRAMACION DE ACUERDO CON LOS ESTANDARES DE PRODUCCION Y CALIDAD
REQUERIDOS POR EL CLIENTE.

3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Planeacion y programacion de las operaciones: Definicion. Caracteristicas, tipos, técnicas, herramientas, aplicaciones,
ventajas.

Administracion De La Produccion: Definicién, caracteristicas, componentes, estructuracion, recursos, planeacion, costos.
Capacidad Instalada para el proceso: Definicién, disponibilidad de recursos, Célculo, tiempo respuesta, optimizacioén de
recursos, estrategias

Medicion del trabajo (Tiempos y movimientos): definicion, técnicas y procedimientos, modelos, importancia, aplicaciones,
Herramientas estadisticas basicas para la programacion y control de la produccion, métodos y modelos de asignacion de
cargas de trabajo.

Tiempos en fabricacion: definicion, calculo, utilizacion, eficiencia de la mano de obra con relacion al proceso de
fabricacién, optimizacién, composicion del tiempo invertido en el proceso, ventajas, aplicacion.

Disponibilidad de recursos y talento humano: Definicion de recursos, presupuesto de requerimientos de materiales,
administracion talento humano, ventajas y desventajas.

Productos terminados: registro de productos terminados, calidad del producto, inventarios, control interno.

Ajustes - Programacién de maquinas: indicadores de control, analisis costos, programa de mantenimiento, novedades de
produccion.

Evaluacion de programacion: indicadores, estadistica de resultados obtenidos, sistema de gestion de calidad.
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Reporte de medidas correctivas: Identificacién de fallas en la seccién de trabajo, control de calidad, graficos de control
tiempo en la produccién, control de proceso.

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

Programar la produccion de acuerdo a la técnica seleccionada.

Asignar cargas de trabajo en el proceso productivo segin conformacion estructural y funcional del proyecto.
Administrar los recursos (Humano-Fisicos- Econémicos) de acuerdo a la programacion.

Calcular la capacidad instalada de los talleres de fabricacién dando respuesta a la programacion de produccion.
Implementar técnica para reducir tiempos muertos en el proceso productivo.

Calcular los tiempos de fabricacion para definir la programacion.

Aplicar técnicas estadisticas en el control de la produccion.

Aplicar Método de asignacién de cargas de trabajo para la produccion.

Evaluar la Programacion de acuerdo al procedimiento de la técnica seleccionada.

Disefiar indicadores de control para cada sistema de produccion.

Aplicar el principio de la calidad en la programacion de produccion.

Implementar la programacién de produccion bajo los lineamientos del sistema de gestion de Calidad.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Identifica la naturaleza del proceso de produccién de acuerdo con la politica de la empresa

Determina el flujo de los procesos relacionados con la produccién de acuerdo con los requerimientos del cliente

Establece requerimientos de maquinaria equipos instrumentos herramientas y talento humano de acuerdo con el plan de
produccién y los planes y programas de seguridad industrial

Construye el programa de produccién de acuerdo con los requerimientos del cliente.

Relaciona materiales, maquinaria y talento humano requerido en el proceso productivo de acuerdo con el plan de
produccion.

Identifica los puntos criticos de control del proceso productivo de acuerdo con los tiempos de fabricacién

Relaciona la capacidad de instalada con los tiempos de operacién y disponibilidad de maquina teniendo en cuenta el
proceso productivo

Elabora informes de produccion de acuerdo con el tiempo estandar establecido para la realizacién de las mejoras
respectivas del proceso

Identifica los cuellos de botella de la produccion de acuerdo con la disponibilidad de recursos y la capacidad instalada
Diagnostica la disponibilidad y calidad de la maquinaria y equipos requeridos para la definicion de los programas de
mantenimiento respectivos segun politica de la empresa.

Relaciona la calidad de los productos obtenidos con las diferentes operaciones de acuerdo con los requerimientos del
cliente

Elabora el plan de ajuste a la programacion de la produccion de acuerdo con las novedades registradas en los procesos
de produccion

Determina los indicadores de gestién de la produccion de acuerdo con la politica de la empresa

Compara los resultados de la produccidn frente a los indicadores de gestién definidos en la programacion de la
produccion

Interpreta los resultados obtenidos en la produccion por areas de produccidon de acuerdo con la normatividad vigente y la
politica de la empresa

Elabora el informe de acuerdo con los requerimientos de la empresa

Presenta el informe a las instancias respectivas sobre los resultados para la toma de decisiones de ajustes
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de la programacién de la produccién segun politica de la empresa.

1. CONTENIDOS CURRICULARES DE LA COMPETENCIA

CODIGO: VEfAS'S(’:\'LDE DENOMINACION
991101002 1 ELABORAR LA INFORMACION TECNICA REQUERIDA SEGUN EL PRODUCTO A
FABRICAR

DURACION ESTIMADA
PARA EL LOGRO DEL 400 horas
APRENDIZAJE (en horas)

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DENOMINACION

MEDIR PARTES DE LOS SISTEMAS DE MOLDES Y TROQUELES TENIENDO EN CUENTA LOS MANUALES Y
REQUERIMIENTOS TECNICOS.

INTERPRETAR GRAFICAMENTE DISENOS DE MOLDES Y TROQUELES DE ACUERDO CON LOS MANUALES Y
REQUERIMIENTOS TECNICOS.

CLASIFICAR LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE PLASTICOS POR INYECCION, SOPLADO Y EXTRUSION
DE ACUERDO CON LOS MANUALES Y REQUERIMIENTOS TECNICOS.

CLASIFICAR LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE CHAPA METALICA CORTE, DOBLADO Y EMBUTIDO DE
ACUERDO CON LA NATURALEZA DEL PRODUCTO.

CARACTERIZAR MATERIALES UTILIZADOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DE ACUERDO CON EL PROCESO
DE TRANSFORMACION PLASTICO Y/O METALICO.

DIFERENCIAR LAS TECNOLOGIAS Y PROCESOS DE FABRICACION PARA MOLDES Y TROQUELES TENIENDO EN
CUENTA EL DISENO ESTABLECIDO.

3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Técnicas de dibujo técnico.

Normas sobre dibujo industrial.

Sistema internacional de medidas SlI.

Vocabulario de términos basicos y generales en metrologia.

Instrumentos y equipos de medicion: Tipos, caracteristicas, usos.

Normas para el mantenimiento y manejo de instrumentos y equipos de medicion.
Materiales metélicos, caracteristicas, tipos y usos:

Materiales poliméricos, caracteristicas, tipos y usos: Polietileno, polipropileno, poliestireno, pvc, policarbonato, Pet y abs.
Moldes de inyeccion y soplado: caracteristicas, funciones y tipos

Cabezales para extrusion: caracteristicas, partes, funciones y tipos

Calibradores para extrusion: caracteristicas, funciones y tipos.

Proceso de inyeccion, maquinas, herramental y equipos periféricos.

Proceso de soplado, maquinas, herramental y equipos periféricos

Proceso para extrusion, maquinas, herramental y equipos periféricos.
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Troqueles corte, doblado y embutido: caracteristicas, funciones y usos.
Prensas, herramental y equipos periféricos para el proceso para corte, doblado, embutido.

Procesos de mecanizado por arranque de viruta: fresado torneado, taladrado caracteristicas y funciones. En maquinas
convencionales y CNC

Procesos de mecanizado por Abrasion: caracteristicas y funciones
Procesos de mecanizado por descargas eléctricas: caracteristicas y funciones.
Parametros de mecanizado de acuerdo al proceso.

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

Aplicar las normas para dibujo Industrial.

Realizar planos de piezas de molde y/o troquel

Interpretar disefio de moldes y troqueles.

Utilizar instrumentos y equipos para realizar mediciones en el Sl.

Mantener instrumentos y equipos de medicion.

Identificar materiales metalicos

Seleccionar el material metdlico de acuerdo a su funcién.

Identificar los materiales poliméricos.

Seleccionar el material plastico de acuerdo al producto.

Identificar los tipos de moldes y sus sistemas

Identificar maquina, herramental, equipos periféricos y el proceso para la transformacion de plasticos por inyeccion.
Identificar maquina, herramental, equipos periféricos y el proceso para la transformacién de plasticos por soplado.
Identificar maquina, herramental, equipos periféricos y el proceso para la transformacion de plasticos por extrusion.
Identificar los tipos de troqueles y sus sistemas.

Identificar los tipos de prensas de acuerdo a caracteristicas técnicas, herramental, equipos periféricos y el proceso para la
transformacién de chapa metalica por corte.
Identificar los tipos prensas de acuerdo a caracteristicas técnicas, herramental, equipos periféricos y el proceso para la
transformacion de chapa metélica por doblado.

Identificar los tipos prensas de acuerdo a caracteristicas técnicas prensas, herramental, equipos periféricos y el proceso
para la transformacion de chapa metéalica por embutido.

Identificar Procesos de mecanizado por arranque de viruta: fresado torneado, taladrado caracteristicas y funciones.
Identificar Procesos de mecanizado por Abrasion: caracteristicas y funciones

Identificar Procesos de mecanizado por descargas eléctricas: caracteristicas y funciones.

Conceptualizar Pardmetros de mecanizado de acuerdo al proceso.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Interpreta el plano con base en la normatividad NTC de dibujo teniendo en cuenta el disefioy el proceso de fabricaciéon
de moldes y troqueles.

Elabora planos de dibujo industrial a partir de disefios establecidos u objetos representados graficamente segun
normatividad vigente.

Diagnostica e informa el estado de los instrumentos y/o equipos de medicién utilizados en el proceso de fabricacion de
moldes y troqueles de acuerdo con los procedimientos establecidos.

Emplea los instrumentos de medicion, considerando la geometria de cada una de las piezas a elaborar y su precision de
acuerdo con procedimientos establecidos.
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Mide partes de los sistemas de moldes y troqueles segun instrucciones establecidas y las condiciones técnicas definidas
en el disefio.

Identifica materiales metalicos y poliméricos de acuerdo con el proceso de transformacion.

Establece las caracteristicas de los materiales metalicos y poliméricos determinado a partir del estudio de sus
propiedades fisicas quimicas segun las condiciones técnicas del proceso de transformacion.

Clasifica los moldes y sus sistemas de acuerdo con el proceso de transformacion a realizar.

Clasifica los moldes y sus sistemas de acuerdo con el proceso de transformacién a realizar.

Identifica los procesos de transformacion de productos plasticos, incluyendo la maquinaria, herramentales, parametros y
moldes a utilizar segun productos a fabricar.

Determina los materiales poliméricos a utilizar segun ficha técnica definida en la orden de produccion.

Clasifica los troqueles y sus sistemas de acuerdo con el proceso de transformacion a realizar.

Clasifica los materiales metalicos para su proceso de transformacion de acuerdo con el tipo de producto a elaborar.
Diferencia los procesos de transformacién de la chapa metalica (corte, doblado, embutido) y las variables relacionadas
con el proceso de fabricacion del troquel segun ficha técnica del producto.

Elabora el plan de produccién de moldes y troqueles de acuerdo con el tipo de producto.

Identifica los procesos convencionales o CNC aplicados en la elaboraciéon de moldes y troqueles de acuerdo con el
disefio del producto.

Implementa las tecnologias de fabricacién manual, convencional, CNC y manufactura asistida por computador
(CAD/CAM) aplicadas en la elaboracion de moldes y troqueles de acuerdo con el disefio, plan de produccién vy la
normatividad vigente

1. CONTENIDOS CURRICULARES DE LA COMPETENCIA

' ) VERSION DE <
CODIGO: LA NCL DENOMINACION
291101029 1 CONSTRUIR PIEZAS SEGUN MOLDE O TROQUEL A PRODUCIR

DURACION ESTIMADA
PARA EL LOGRO DEL 1080 horas
APRENDIZAJE (en horas)

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DENOMINACION
CONSTRUIR EL SISTEMA AMARRE DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO Y EL PROCESO DE

CONSTRUIR EL SISTEMA GUIADO DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO Y EL PROCESO DE

CONSTRUIR EL SISTEMA DE REFRIGERACION DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO Y EL PROCESO DE
MECANIZADO.

CONSTRUIR EL SISTEMA DE ALIMENTACION DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO Y EL PROCESO DE
MECANIZADO.

CONSTRUIR EL SISTEMA EXPULSION DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO Y EL PROCESO DE
MECANIZADO.

CONSTRUIR EL SISTEMA MATRIZ DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO Y EL PROCESO DE
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3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Lectura e interpretaciéon de Planos de pieza, despieces y ensamble de moldes y/o troqueles.
Materiales metdlicos, caracteristicas fisico-mecanicas.

Herramientas y equipos de banco: caracteristicas, tipos y usos.

Herramientas y equipos para el proceso de torneado: caracteristicas, tipos y usos
Herramientas y equipos para el proceso de fresado: caracteristicas, tipos y usos
Herramientas y equipos para el proceso de rectificado: caracteristicas, tipos y usos
Herramientas y equipos para el proceso de electro mecanizado: caracteristicas, tipos y usos.
Normas para proteccion y manejo de herramientas para los procesos de mecanizado.
Tratamientos Térmicos: Caracteristicas tipos y usos.

Liquidos refrigerantes, caracteristicas, tipos y usos.

Procesos de mecanizado convencionales y/o CNC para construir el sistema de guiado.
Procesos de mecanizado convencionales y/o CNC para construir el sistema de Refrigeracion.
Procesos de mecanizado convencionales y/o CNC para construir el sistema de amarre.
Procesos de mecanizado convencionales y/o CNC para construir el sistema de matriz.
Procesos de mecanizado convencionales y/o CNC para construir el sistema de expulsion.
Procesos de mecanizado convencionales y/o CNC para construir el sistema de Alimentacion.
Manejo de software de fabricacion CAD CAM.

Normas de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional que apliquen a los procesos de fabricacion de moldes y troqueles.

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

Transformar los materiales metalicos para la fabricacion del molde y/o troquel.

Utilizar las herramientas y equipos de banco para la fabricaciéon del molde y/o troquel.

Controlar paralelismo, alineamiento, concentricidad y excentricidad.

Identificar y utiliza adecuadamente el sistema de amarre de las piezas a mecanizar en la maquina
Utilizar las herramientas y equipos de torneado para la fabricacion del molde y/o troquel.

Utilizar las herramientas y equipos de fresado para la fabricacién del molde y/o troquel.

Utilizar las herramientas y equipos de rectificado para la fabricacion del molde y/o troquel.

Utilizar las herramientas y equipos de electro mecanizado para la fabricacién del molde y/o troquel.
Programar y operar tecnologia CNC y tecnologia CAD - CAM

Mantener herramientas y equipos para los procesos de fabricacion.

Tratar térmicamente las piezas de los sistemas del molde y/o troquel si lo requieren.

Aplicar normas de proteccién personal, de hornos, de equipos y de accesorios para tratamientos térmicos
Mecanizar el sistema de guiado del molde y/o troquel.

Mecanizar el sistema de Refrigeracion del molde y/o troquel.

Mecanizar el sistema de amarre del molde y/o troquel.

Mecanizar el sistema matriz del molde y/o troquel.

Mecanizar el sistema de expulsion del molde y/o troquel.

Mecanizar el sistema de alimentacion del molde y/o troquel.

Aplicar normas de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Diferencia los sistemas de guiado, refrigeracién, amarre, matriz, expulsién y alimentacion del molde y/o troquel segin
disefio.
Utiliza las herramientas y equipos de banco de acuerdo con el sistema de guiado, refrigeracién, amarre,
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matriz, expulsion y alimentacién de molde y/o troquel a fabricar y el plan de fabricacion.
Utiliza las herramientas y equipos de torneado de acuerdo con el sistema de guiado, refrigeracion, amarre, matriz,
expulsién y alimentacién de molde y/o troquel a fabricar.
Utiliza las herramientas y equipos de fresado de acuerdo con el sistema de guiado, refrigeracion, amarre, matriz,
expulsion y alimentacién de molde y/o troquel a fabricar y el plan de fabricacién.
Utiliza las herramientas y equipos de rectificado segun el sistema de molde y o troquel a fabricar y el plan de
fabricacion.

Utiliza las herramientas y equipos de electroerosion segun sistema de molde y/o troquel a fabricar.y plan de fabricacion.
Transforma los materiales metéalicos para la fabricaciéon de los sistemas de guiado, refrigeracién, amarre, matriz,
expulsion y alimentacion del molde y/o troquel de acuerdo con el plan de fabricacion.

Aplica las normas de proteccién para el manejo de herramientas y equipos de acuerdo con la normatividad.

Realiza tratamientos térmicos a las partes del molde y/o troquel segin Plan de Fabricacion.

Aplica las normas de proteccién para realizar tratamiento térmico establecido de acuerdo con el plan de Fabricacion.
Mecaniza convencional y/o CNC el sistema de guiado del molde y/o troquel segun el plan de fabricacion.

Mecaniza convencional y/o CNC el sistema de refrigeracion del molde y/o troquel segun el plan de fabricacién.
Mecaniza convencional y/o CNC el sistema de amarre del molde y/o troquel segun el plan de fabricacion.

Mecaniza convencional y/o CNC el sistema matriz del molde y/o troquel segun el plan de fabricacion.

Mecaniza convencional y/o CNC el sistema de expulsion del molde y/o troquel segun el plan de fabricacion.
Mecaniza convencional y/o CNC el sistema de alimentacion del molde y/o troquel segun el plan de fabricacion.
Aplica normas de seguridad industrial y salud ocupacional segtn el proceso de fabricacion y normatividad.

1. CONTENIDOS CURRICULARES DE LA COMPETENCIA

CODIGO: VEf/f',\?(':\'LDE DENOMINACION
291101030 1 AJUSTAR EL MOLDE O TROQUEL SEGUN PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS EN
EL PLAN DE TRABAJO

DURACION ESTIMADA
PARA EL LOGRO DEL 320 horas
APRENDIZAJE (en horas)

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DENOMINACION

ENSAMBLAR Y AJUSTAR EL SISTEMA DE REFRIGERACION DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO DEL
PRODUCTO.

ENSAMBLAR Y AJUSTAR EL SISTEMA DE ALIMENTACION DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO DEL
PRODUCTO.

VALIDAR EL PRODUCTO DEL MOLDE Y/O TROQUEL, SEGUN EL DISENO ESTABLECIDO.

ENSAMBLAR Y AJUSTAR EL SISTEMA DE EXPULSION DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO DEL
PRODUCTO.

ENSAMBLAR Y AJUSTAR EL SISTEMA MATRIZ DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO DEL PRODUCTO.
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ENSAMBLAR Y AJUSTAR EL SISTEMA DE AMARRE DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO DEL

ENSAMBLAR Y AJUSTAR EL SISTEMA DE GUIADO DEL MOLDE Y/O TROQUEL SEGUN EL DISENO DEL

3. CONOCIMIENTOS

3.1. CONOCIMIENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Dibujo de ensamble de moldes y/o troqueles.

Ensamble de partes: definicion, tipos, aplicaciones, procedimientos.

Ajustes y tolerancias entre piezas ensambladas(Normas ISO 286-14,DIN 7150 y 7152)

Acabados superficiales, caracteristicas, tipos y aplicaciones.

Técnicas de pulido.

Técnicas de ajuste con electromecanizado para cierre de moldes.

Técnicas de ajuste con rectificado

Planificacién de actividades, operaciones y recursos para ensamble y ajuste de los sistemas del molde y /o troquel.

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO

Interpretar dibujo de ensamble del molde y/o troquel.

Realizar acabados superficiales de piezas mecanizadas del molde y/o troquel.
Verificar dimensionalmente las piezas de los sistemas del molde y/o troquel.
Planificar el ensamble y ajuste de los sistemas del molde y/o troquel.
Ajustar sistemas de moldes con electromecanizado

Ajustar sistemas de molde y/o troquel con rectificado

Ajustar el sistema de guiado.

Ensamblar sistema de guiado.

Ajustar el sistema matriz.

Ensamblar sistema matriz.

Ajustar el sistema de refrigeracion.

Ensamblar sistema de refrigeracion.

Ajustar el sistema de alimentacion.

Ensamblar sistema de alimentacion.

Ajustar el sistema de expulsion.

Ensamblar sistema de expulsion.

Ajustar el sistema de amatrre.

Ensamblar sistema de amarre.

Validar el funcionamiento del molde y/o troquel.

Validar el producto plastico

Aplicar normas de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Interpreta dibujo del ensamble y ajuste de sistemas de guiado, refrigeracion, amarre, matriz, expulsiéon y alimentacion de
molde y/o troquel segun disefio.

Verifica las dimensiones de las piezas que conforman los sistemas de guiado, refrigeracion, amarre, matriz, expulsion y
alimentacién del molde y/o troquel de acuerdo con el disefio

Realiza acabados superficiales a las piezas mecanizadas de los sistemas si lo requieren de acuerdo con el disefio
Planifica el ensamble y ajuste de los sistemas de guiado, refrigeracion, amarre, matriz, expulsion y
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alimentacion del molde y/o troquel de acuerdo con el disefio

Ajusta los sistemas de guiado, refrigeracion, amarre, matriz, expulsion y alimentaciéon del molde y/o troquel segin
normatividad y disefio.

Aplica normas de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional para los procesos de ensamble y ajuste de acuerdo con la
normatividad vigente.

Valida el funcionamiento del molde y/o troquel de acuerdo con los procedimientos establecidos.
Valida el producto plastico y/o metalico de acuerdo con el disefio.

No se encontro informacion de contenidos curriculares basicos de la competencia para
mostrar en el reporte.
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